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Datenfehler hier melden 

Zusammenfassung von DE3348171 

In a device for receiving stackable goods, stock magazines (V) for receiving the goods (W) are 
arranged along a belt conveyor, goods extraction apparatuses (WA) being allocated to the stock 
magazines (V); In order to facilitate the manual charging of the stock magazines (V), the stock 
magazines (V) each have an L-shaped guide profile (F) for the stacked goods (W), the guide profile (F) 
being inclined relative to the transport belt (T) of the belt conveyor and also in the longitudinal direction 
of the belt conveyor, in a manner such that the goods (W) rest on both legs (S1 , S2) of the guide profile 
(F). The device |s used in particular in the pharmaceutical wholesale trade for presenting the drugs 
ordered t>y the individual pharmacists. ' ... 
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@ Einrichtung zur Bereitstellung von stapelbaren Waren 

Bei einer Einrichtung zur Aufnahme stapelbarer Waren 
sind langs eines Bandfdrderers Vorratsmagazine (V) zur 
Aufnahme der Waren (W) angeordnet, wobei den Vorrats- 
magazinen (V) Waren- Ausbringvorrichtungen (WA) zuge- 
ordnet sind. Um das manuelle Beladen der Vorratsmagazine 
(V) 2u erleichtern. besiuen die Vorratsmagazine (V) jeweils 
etn L-f ormiges Fuhrungsprofil (F) fur die gestapelten Waren 
(W). wobei das Fuhrungsprofil (F) sowoh! zum Transport- 
band (T) des 8andfdrderers hin als auch in Langsrichtung 
des Bandforderers derart geneigt ist. daG die Waren (W) an 
beiden Schenkeln (SI . S2) des Fuivungsprofils (F) anliegen. 
Die Einrichtung wird insbesondere im Pharmagro&handel 
zur Bereitstellung der von den e:nzelnen Apotheken bestell* 
ten Medikamente eingesetzt. 
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Patentanspruche Bandforderer zugewandten Schenkel des Fuhrungspro- 

fils auf den Bandforderer ausgestoBen werden kann. 

1. Einrichtung zur B ere itstel lung von stapelbaren Die in vertikal ausgerichteten Vorratsmagazinen ent- 
Waren, mit hahenen Waren bilden senkrechte Warenstapel, die all- 

5 seitig gefuhrt sind. Das Einbringen der Waren, in die 

— langs eines Bandf6rderers . angeordneten Vorratsmagazine wird manuell von oben t her vorge- 
Vorratsmagazinen, nommen. , ~- .* , tt y 4 i 

— einem Fuhrungsprofil zur seitlichen Fuh- Aus der US- PS 26 98 699 ist eine yeirteileinrichtung . 
rung der in einem Vorratsmagazin ubereinan- be kann t, bei welcher die Waren unter.Einwirkuhg der 
dergestapelten Waren und mit io Schwerkraft in schrag geneigten U T f6rmigen FQhrungs- 

— Waren-Ausbringvorrichtungen zum Aus- profilen nach unten gleiten und am^yorderen Ende. 
bringen derjeweils uniiersten Ware, wobei durch den zugeordneteh Hebel einerjEntriahmevomch* 

— die jeweils unterste Ware durch einen dem tung nach oben aus dem Fuhmngsproffl^ehoben und 
Bandforderer zugewandten Schenkel des Fuh- auf einen davor angeordneten Bandforderer gewprden 
rungsprofils ausbringbar ist, 15 werden. Eine derartige Anordnung von •Fuhrungsprofil 

und Bandforderer bedingt einen hohererr Platzbedarf 

dadurch gekennzeichnet daB die Fuhmngsprofile als die senkrechte Aufstellung der Fuhmngsprofile.^, . 

(F) sowohl zum Transportband (T) des Bandforde- Aus der CH-PS 4 76 598 ist eine Vorrich tung zum 

rers (B) hin als auch inLangsrichtung des Bandfor- Abtrennen scheibenformiger Gegenstande bekannt, bei 

derers %af derart geneigt sind, daB die Waren an 20 welcher diese Gegenstande unter Einwirkung ;,der 

zwci L-forrnig- zucinandcr ausgerichteten Schcn- Schwerkraft in einem schrag geneigten A Urformigcn 

keln (S 1. 52) desjFuhrungsprofils (/Janliegen. Fuhrungsprofil stapelweise nach unten gieiten! Am yor- 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- deren uber einer Forderbahh gelegenen Ende.des Fuh- 
zeichnecdaB die einzelnen Fuhmngsprofile (F) aus- rungsprofils werden die Gegenstande stapelweise er- 
schlieBiich durch die beiden L-formig zueinander 25 faOt, um eine Schwenkachse nach oben aus dem IMor- 
ausge rich te ten Schenkel (S t, 5 2) gebildet sind. migen Fuhrungsprofil geschwenkt, in axialer Richtung 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- der Schwenkachse in Richtung der Fdrderbahn verfah- 
kennzeichnet. daB jedes Vorratsmagazin (V) mit ei- ren und sodann durch . eine erneute Drehung um die 
ner s e para ten Waren- A usbringvorrichtung (WA) Schwenkachse neben dem Fuhrungsprofil auf der For- 
ausgerQstet isu 30 derbahn abgesetzt. • >, . , , t " e , 

4. Einricht »ig nach Anspruch 3, dadurch gekenn- Aus der US- PS 26 45 398 isi eine Verteileinrichtung 
zeichnet. daB die Waren-Ausbringvorrichtungen fur Stabe bekannt, bei welcher die einzelnen Stabe in 
(WA)am unteren Ende der zugehdrigen Vorrats- mehreren reihenformig angeordneten U-formigen Fuh- 
magazine fKJangeordnete W-»renschieber(&VsJbe- rungsprofilen gestapelt sind. Die einze|nen v Fuhrungs- 
shzen. 35 profile sind dabei sowohl riickwarts als auch seitwa 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- geneigt angeordnet, wnbei durch diese ddppeU.geneigie. 
zeichnet. daBdie Warenschiebcr (Ws) pneumatisch Anordnung Befestigungsmittcl fur die . Fuhmngsprofile 
betatigbar sind. eingespart werden konnen. Die Ausbringung der einzel- 
nen Stabe erfolgt durch rScksehig angeordnete Sto- 

Beschreibung 40 Belstangen. welche die Stabe nach yorne aus dem jewei- 

ligen Fuhrungsprofil drucken'und in zugeordnete Off- 
Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zur nungen von Stabhaltern einfuhren.. . . . I 
Bereitstcllung von stapelbaren Waren nach dem Obcr- Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einer 
begriff des Patentanspruchs 1. Einrichtung zurBereitstellung yon stapelbaren Warch 
Einrichtungen zur Bereitsiellung von stapelbaren 45 die Zuganglichkeit der Vorratsmagazine und das Bela- 
Warcn werden beispielsweise im PharmagroBhande! den der Vorratsmagazine zu erfeichtern. 
eingesctzt. um die verschiedenen von den einzelnen Diese Aufgabe wird bei einer gattungsgemaDen Ein- 
Apothcken bestellten Medikamente in als Behaher aus- richtung durch die kennzeichnenden Merkmale des An- 
gcbildeten Warentragern fur den Versand bereitzustel- spruchs I gelost. 

lea Dabei werden die mit einer Codierung. wie z. B. der Durch die doppelt geneigte Anordnung der Fuh- 

Kundennummer der jeweiligen Apotheke. versehenen rungsprofile mit dem Verzicht auf eine senkrechte Wa- 

Behaltcr auf einen Bandfdrderer aufgesetzt und an den rmsiapelung kann also eine allseitige Fuhrung der gc- 

in Vorratsmagazinen gestapelten Medikamemenpak- stapelten Waren emfallen. Hicrdurch kann dann eine 

kungen vorbeitransportiert. Wahrend des Vorbeitrans- MagazingroDe fur Waren mit untcrschiedlichcn Pak- 

portes der Behaher an den Vorratsmagazinen werden 55 kungsgroQen verwendct werden. AuBerdem werden 

diu von der jeweiligen A poiheke bestellten Medikamen- durch die Neigung der Fuhrungsprofile zur Mine des 

tc aus den Vorratsmagazinen emnommen und in den Transporibandes des Bandforderers hin bei minimalem 

Bchalter mit der cntsprcchcnden Codierung bzw. Kun- Platzbedarf die Zuganglichkeit der Vorratsmagazine 

dennummer gelegt. und ein manuelles Beladen der Vorratsmagazine we- 

Aus der DE-OS 22 26 769 ist cine gattungsgemaBe w) sentlich erleichterl, Weitcrhin ist hcryorzuheben, da.P 

Einrichtung zur Bcreiistellung von stapelbaren Waren die jeweils unterste Ware mit geringem Aufwand und 

bekannt. bei welcher zu beiden Seiten eines Bandforde- auf kurzestem Wege auf das Transportband des Band- 

rcrs Vorratsmagazine angeordnet sind. Diese vertikal fordcrers ovlcr in einen daruuf bcfindlichen Transport- 

ausgerichtcten Vorratsmagazine besitzen Fuhrungspro- behaher gebracht werden kann. 

file mit einer allseitigcn Fuhrung der senkrecht iibcrcin- ^ GemaO einer bevurzuglcn Ausgestaltung der Erfin- 

andcr gestapelten Waren. Jedem der Vorratsmagazine dung ist das Fuhrungsprofil ausschlieOlich durch die bci- 

ist eine Waren- Ausbringvorrichtung zugcordnci. mil den L-formig zucinandcr ausgerichteten Schenkel des 

welcher die jeweils untcrsle Ware durch einen dcin Fuhrungsprofils gcbildcL Gcgcnuber U-forminen, 
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E-formigen oder kammformigen FGhrungsprofilen mit 
L-formigen Schenkelh wjrd hier durch die reihe L-Form ; 
bei ge ringe rem Material auf wand die Zuganglichkeit der 
Vorraisniagaalin^ 

Weiterhiri hat es sich im' Htnblick auf erne* mdglichst 
flexible Bereitstellung der Waren aJs gunstig erwiesen, 
wenn jedes Vprratsmagazin mil einer separaten Waren- 
Ausbnhgvbfrichtuhjg ausgerustet ist. 

Eineiweitere ^usbildung der Erfindung sieht vor. daB 
die WarehTAusbringv am unteren Ende 

der zugehprigeh Vorratsmagazirie angeordnete Waren- 
schieber besitzenliOber tierartige Warenschieber kahn 
darirrbei Ansteuerung der Waren-Ausbringvomchturig 
die : jeweils-uiite'rste Waren packiing eines Warenstapels' ' 
in : de^iug&rdneien 'WarenMger?ge^ 
Dabei isi : .es r besohders 'gOnstigJw^nh die Warenschieber 
pneumatischbetaugbarsinHi ir • . t /• ' 

Ein! AusfdhrungsbeispieJ ^; der. -Erfindung ist }\n der 
Zeichnungdar^ 

schrieben. Eszeigt . "■ ' l< ^ ' ' M » 

•Figlvi' erne 5 Einrichtung zurn Beladen von iWareht^a-.' 
gern mit zu b^eiden 
neten^Y&rratsm 

tisch Sr. 0arste1lurig;H ; • « ; : ] y F 4 ;* v; -f : : : : \v : -T : ~*- '^ :;J -'; 

ngr;^ die^usb|]dung : aer seitlich des -Bandforderers 25 
angeordneten.Vorratsmagazine und ^ -• 

Fig 4 3 die ^ Wirlcuhgsweise' eirier Waren- Ausbringvor- 
ricKturig beim Beladerr eines Waren tragersi' '• ; '" 

Figfyvzei^ 
richtung zurn Beladen von Warentr5ge^ 
eines Bandf orderers B in Vorfatsmagazineh V bereitge- 
stellten iWafen Die l eirize!rien ; als Behalter ausgebi|: - 
de ten i Warentriger Wt trageh^ri ihreh Seiteri iwanduh- r 
geri ' Codierurigen\C die im ba>gJ^teIlten^Aupr^rang$: 
beispieUd^ 
steYleVenfepre^ 

aufgestapelteh leerenAYarentrager Wt werden riachein- 
ander auf das Transportband T aufgesetzt und in der 
duretf emei^ 

trarisportiert: Dabei 'gelangeh! die Waren tragerflVf zu> 40 
nachst au^eiheXontrolM das 
Leergewicht der Warentrager ' W^f ermittelf und in eiheri " 
Rechner : R eihgegeberi wird' Auf gleicher Hdhe wie die 
Kori troll- Waage KW 1 ist seitiich •des•^B'ahaf6^d6rfe^s , ^ 
eine Leseein richtung L angeordrieC vvelche wahrend o*es 45 
Vorbeitransportes die Godieruhgen Oder : Warentrager > 
H^rerfaBt und de^ 

tung /Yl'gcseKen fblgt danh atif die Leseeinrichtung L 
der Arbeitsplatz einer Bedi en ungs person i?p f * welche die 
einzeineri' WareHbesteilu ngen d er Godieruhg j Odes vbr- so 
beigefuHrten Warehtragers VVif^cntsprechend in den 
Rechner 1 /? eirigib't'; Uhmittelbar dariach ist' eine quer 
zurn Transportband T ausgerichtete erste Lichtschran- 
ke Ls i angeordnet. welche ebenfalls an den Rechner R 
angescHlossen ist^^ strichpunktiert angedeuteie' 55 

Lich'tsiraKl dieser r eVsteh Lichtschranke L5 1 durch den 
Vorbeitransport eines Warentragers Wt unterbrochen, 
so wird mit dem Beginn dieser Unterbrechung eine 
Wegmessung ausgelost, durch welche der weitere auf 
dem Transportband Tzuruckgelegte Transportweg Tw eo 
des°jeweiligen Warentragers Wt durch den Rechner R 
erfaBt'wird. Die Wegmessung erfolgt mit Hilfe einer 
WegmeBeiririchtung We, welche an den Rechner ^? an- 
geschlosscn ist und im dargesteilten AusfUhrungsbei- 
spiel als ein von der ei.dseitigen Umlenkrolle des Trans- es 
portbandcs Tangeiriebener Winkel-Codierer ausgebil- 
det ist. Dabei werden Umdrehungen bzw. Bruchteile 
von Umdrehungen der Umlenkrolle in entsprechende 



Wegstrecken des Transportbandes T umgesetzt Die 
Wegmessung konnte beispielsweise aber auch uber eine 
seitliche Perforation des Transportbandes Tund ein in 
diese Perforation eingreifendes MeBrad durchgefuhrt 
werden. 

Auf dem weiteren Transportweg Tw werden die Wa- 
rentrager Wt dann an einer Vielzahl von beidseitig des 
Bandforderers B angeordneten Vorratsmagazinen V 
vorbeigefuhrt und wahrend des Vorbeitransportes an 
den Vorratsmagazinen Vmit den der jeweiligen Ccdie- 
rung Czugeordneten Waren W beladen. Hierzu ist je- 
des Vorratsmagazin V mit einer • Waren- Ausbnngvor- 
richtung ^M/^ 'ausgerustet,. die' entsprechend der Zuord- 
nung der 'Godierung 'i C-. eines Warentragers Wt und in 
Abhangigkeit des yon;dertWegmeBeinrichtung We er- 
faBten Transportweges 7"wQberden Rechner R betatigt 
wirtL- Die Betatigurig' einer Nyaren^Ausbringvorrichtung 
WA kann also nur dann erfb lgen;\wen n di e nachstehe n - 
den f Kriterlrri:gieichzeitig ^erfOlIrsind: 1- 1 - 

'1V pie:^Varen^usbrih^ WA wird nur 

betatigCwenn die im -zugehdrigen Vorratsmagazin 
* K^geste'^lte^are ^jauch der^in, den . Rechner R 

• eingegebeneh^Bes^ .der Cbdi e- 

nin£ C cies sich ; ■ gerade vor ;der Waren- Ausbring- 
vorrichturig M^4.befindlichen Warentragers VV7zu- 
geordnet ist; JSS r f t ^-*v/}y;\ - ■•::»■.»*''•'• 
2. Die Waren-Ausbririgyorrichtung *WA wird nur 
. beiatigU^wenn^demTransportweg Tw. des^zu bela- 
denden Warentragers Wt ein fur ^die ^Lage dieser 
Waren- Ausbringvorrichturig WA • speztfisches 
Wepntervalherreicht. har.Un ^welchem die ausge- 

" schobene-: Ware ; 3 W auchJrriit Sicherheit in den zu 
beladenden Warentrager. WfgelangL ..>:.■ 

Das fdr eirie Waren- A.usbringvorrichtung iWA 'spezi- 
fische Wegintervall des Transportweges Tw ist dabei 
von der Geschwindigkett des Transportbandes T, von 
der Hohendifferenz zwischen Waren-Ausbringvorrich- 
tung WA und Warentrager Wt und von der Lange der 
Warentrager. W^abhangig. Um eine absolut sichere Be- 
tadung zu gew ah rleisten, mtiB dieses Wegintervall aber 
auf jeden Fall kurzer sein, als die Lange der Warentra- 
ger Wt 

Zur'weiteren Erlauterung des Aufbaus der Vorrats- 
magazirie V.und der^Funktion der Waren^Ausbringvor- 
richtiingeh VV^' wird zus&tzlich auf die Fig. 2 und 3 ver- 
wiesen. Die eihzelneh Vorratsmagazine Vbesitzen je- 
weiis ein L-f5^^niges^FQh^ung'sp^ofiJ Ffur.die gestapel- 
ten Waren H^ wobei dieses FaHrungsprofil Fzur Mitte 
des Transportbandes Thin geneigt ist ; Diese Neigung ist 
in Fig;3 durch den von der serikrechten Richtung ab- 
we*chc»vden Neigungswinkel 4 a aufgezeigt Das FQh- 
rungsproHl Fist aber auch in Fdrderrichtung Pf \ des 
BandfSrderers figen jigt, wobei diese zweite Neigung in 
Fig. 2 durch den von der senkrechten Richtung abwei- 
chenden Neigungswinkel aufgezeigt wird. Durch die 
beiden Neigungen entsprechend den Neigungswinkeln 
a und fi wird erreicht, daB die Waren W an beiden 
Schenkeln S i und 5 2 des L-formigen FQhrungsprofils F 
anliegeh und somil auf eine allseitige FOhrung der Wa- 
ren Wverzichtet werden kann. Damit entfaUt dann aber 
auch die Notwendigkeit, die GrCBe der Vorratsmagazi- 
ne V auf die GrdBe der jeweiligen Waren Wabzustim- 
men. 

Der dem Bandforderer B zugewandte Schenkel 51 
des L-formigen FQhrungsprofils Fist nicht ganz bis zur 
Auflage A der jeweils untersten Ware Wheruntergezo- 
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gen. so daB dtese unterste Ware W durch einen Warcn- 
schieber Ws dcr Waren-Ausbringvorrichtung WA in 
Richiungdes Pfeiles Pf2 ausgestoOen werden kann und 
in den davor befindlichen Warentrager Wt falit. wie cs 
durch den Pfeil Pf3 angedeutet ist. Die Betatigung eines 5 
Warenschiebers Ws erfolgt gemaB Fig. 3 mit Hilfe eines 
Pneumatik-Zylinder PZ, welcher in dem dargestellten 
AusfQhrungsbeispiel uber eine Halterung H an der Auf- 
iage A angebracht ist. Die Auflage A ist zu dem FUh- 
rungsprofil F um einen Winkel rgeneigt. welcher klei- 10 
ncr als 90° ist. Dadurch wird vcrhindcrt. daB bcim Zu- 
riickziehen des Warenschiebers Wsdic nachruischende 
Ware Wnach hinten hcrausgezogen werden kann. Ist in 
einem Vorratsmagazin Vnur noch cine Ware IVcnthal- 
len. so konme diese moglicherweisc auf der schicfen 1$ 
Auflage A ohne Betatigung dcr Waren-Ausbringvor- 
richtung WA auf das Transportband T oder in einen 
falschcn Warentrager Wi rutschen. Um dieses zu ver- 
riinueru. im uuiier die Aufiuge A aur der dem BandfGrue- 
rer B zugewandten Scite mit eincr kleinen Rampc R 20 
versehen. 

Zur weitcren Erlauterung des Transportweges der 
mit den einzelnen Waren Wbeladenen Warentrager Wt 
wird wiederauf die Fig. I verwicsen. In einem gewissen 
Abstand nach dem letzten Vorratsmagazin V ist eine >s 
quer zum Transportband 7~ausgerichtetc zweite Licht- 
schrankc Ls2 angeordnet. deren strichpunkticrt angc- 
deuteter Lichtstrah) durch den Vorbcitransport eines 
Warcntragcrs Wt untcrbrochen wird. Mil Hilfe diescr 
an den Rechner R angcschlosscnen zweiten Licht- jo 
schrankc,Ls2 kann der durch die WegmeOcinrichtung 
Wc crfaBtc Transportwcg 7Wdurch einen Vergleich mit 
dem tatsachlichen Abstand der beiden Lichtschranken 
I.s I und Ls 2 ubcrpruft werden. Bei geringen Ungenau- 
igkeiten der WcgmeBeinrichtung We kann dann der 35 
Rechner R cntsprechende KorrekturmaBnahmen, wie 
eine Anderung der Bandgeschwindigkcit des Bandfor- 
dercrs Soder cine entsprechend korrigierte Betatigung 
der Waren-Ausbringvorrichtung WA bewirken. In For- 
derrichtung Pf 1 des Bandforderers B gesehen ist dann 40 
unmittclbar nach dcr hintercn Umlenkrolle eine an den 
Rechner R angeschlosscnc zweite Kontroll-Waage 
KW2 fur die beladenen Warentrager Wt angeordnet. 
Der Rechner R ubcrpruft dann, ob das von der zweiten 
Kontroll-Waage KW2 crmittelte Gewicht mit dcr Sum- 45 
me aus den von der crsten Kontroil-Waage KW 1 cr- 
miitehen Lecrgcwtcht und dem Gewicht der der Codie- 
rung C zugcordneten Waren W entspricht. Von der 
zweiten Kontroll-Waage KW2 gelangen die beladenen 
Warentrager Wt dann auf eine quer zum Bandforderer 50 
B ausgerichtctc Fordcrcinrichtung Fe. Von dieser bei- 
spiclsweise cbenfalls als Bandforderer ausgebildeten 
Fordereinrichtung Fe werden die beladenen Warentra- 
ger Wt dann in Rtchiung des Pfeiles Pf4 zu einer Ver- 
sandstelle gefuhn und dort fur den Weitertransport zu 55 
den jeweiliaen Kunden bcreitgestelh. 
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